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HARTEPRUFUNG



XX 00000000 0000000000000 Y X o0 oo (X
e oo 0000 00000000C0O0QRCGOOO (XX X (X X
0000 0000000 000OOCGOO (XX}
(XXX (XXXXXX) (XXX
(XXX XXX xxxxxx 0
(XX o0 0000000000000000000 o)
0000000000000000 R X rrrrrrrrxxxx
0000000000000 00 ° X rrrrrrxrrrxrxxx
0000000000000000 (XX X 00000000000000000000000 00
000000000000000 o000 o 00000000000000000000000
000000 0000000OCOC ‘F’tEEEiE;’ o000 o 00000000000000000 O ©
(X X YYX XXX X) ‘ ° o XXX XX XXXYxxxyl (X
L 00000 HARDNESS TESTING ADVANCED "MATERTALOGRAPHY 0000000000000 ®e
YXXXX) 0000000000000 0 0
000000000000000 00000000000000
000000000000000 0e00000000OCOO O
0000000000000 00 (XXX XXXXXXX) °
XXX XXXXXxXxxxx ® (X
0000000000000 XXX
XXX XXXxxx °
ee000 © o0 o
(XXX
o000 00 o000
°
°
o0
o0
e oocoo
@ e0o0
° (X X
‘\ e00 o
YXYXXXXXXY) (XXXXXX)
XX XXX XXX a VERDER company XXX XX XXX
(XXXXxx; XXX XXXXXXxXxxx
XXX XXX XXX XXxxx
XXXxx 0000000000
(XXX X) ° XXX X) o
(XXX X) o0 o0
(XXX 0 o0
XX (X
XX
(X
(X X

| 1980 I 1996 1 1998 1 2007 1 2009 I 2010 1 2015 | 2018 1 2020

Grandung von ATM.

Aufnahme eigener Innovationspreis fur

Vertriebsaktivitaten die Brillant 260.
als Komplett-

anbieter fur das

metallographische

Labor.

Umzug in
das heutige
Firmengebéaude in

Mammelzen.

QUALITY 2009 -
1. Materialographie-
Fachtagung.

QNESS wird
gegrundet.

ATM wird Teil von

Verder Scientific.

QNESS wird Teil von
Verder Scientific und
Kooperationspartner

von ATM.

ATM und QNESS
wachsen zusammen:
QATM bildet die
neue Benchmark

in Materialographie

und Analyse.




QATM - MATERIALOGRAPHIE & HARTEPRUFUNG

KUNDENORIENTIERTE LOSUNGEN - MIT KOMPETENZ UND LEIDENSCHAFT

Maschinen und Ausstattung fiir das materialographische Labor

Was immer Sie flr die Qualitatsprifung und Materialanalyse benétigen,
bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand. Als Hersteller von qualitativ
hochwertigen Maschinen fir die Materialographie (Metallographie) und
Héarteprifung kennen wir die Bedirfnisse unserer Kunden. Neben einer
grofBBen Bandbreite an Geraten liefern wir auch Zubehér, Verbrauchsmate-
rialien, Komplettlabore, sowie maBBgeschneiderte Sonderlésungen.

Hoéchste Qualitat ist unser Anspruch

Unsere innovativen Trennmaschinen, Einbettpressen, Schleif-, Polier-
und Atzgerate sowie Harteprif- und Analysesysteme bieten ein Maxi-
mum an Zuverlassigkeit und Flexibilitat. Die Entwicklungsabteilungen fur
Hard- und Software arbeiten in engem Kundenkontakt kontinuierlich an
der Perfektionierung unserer Produkte. Um alle Arbeitsablaufe zwischen
Konzipierung, Entwicklung, Einkauf, Produktion, Vertrieb und Service
optimal gestalten und unseren Anspriichen entsprechend durchfihren
zu kénnen, sind unsere Betriebe nach EN ISO 9001:2015 zertifiziert.

Kunden aus aller Welt schatzen das umfangreiche QATM Vertriebs- und
Servicenetz und den direkten Kontakt zu den Experten. Das umfang-
reiche Fachwissen und die Kreativitat unserer Mitarbeiter machen die
gleichbleibend hohe Qualitat unserer Losungen erst moglich.

MAMMELZEN / DEUTSCHLAND GOLLING / OSTERREICH

| Materialographie, Verbrauchsmaterialien, | Héarteprufung, Analyse
Labormébelbau | Entwicklung und Montage
| Entwicklung, Fertigung und Montage I Schulungszentrum

| Schulungszentrum

QATM bietet:

Modernste Fertigungsmethoden

Wir behalten stets Kontrolle lber alle Geratekomponenten in unseren
Maschinen und sichern die einzigartige QATM-Produktqualitat ,Made
in Germany”“ und ,Made in Austria“.

Applikationsberatung und individuell gestaltete Fachseminare

Die Experten in unseren Applikationslaboren entwickeln fur Sie die
idealen Parameter und Geratekonfigurationen zur Probenaufbereitung
Ihres Materials. Unser Labor- und Lehrteam realisiert ebenso maBge-
schneiderte und weiterfiihrende Fachseminare.

Eigene Software- und Gerateentwicklung

Weil die komplette Entwicklung bei QATM im Hause stattfindet,
kénnen wir individuell auf Kundenspezifikationen eingehen und fir
jede Anforderung die passende L6sung finden.

Verbrauchsmaterial fir samtliche Schritte der materialographischen
Probenvorbereitung

Wir bieten eine Vielzahl hochwertiger Verbrauchsmaterialien fur die
materialographische Probenvorbereitung und Analyse. Das Sortiment
wird in unserem Zentrallabor ausfiihrlich getestet und fur den
optimalen Betrieb von QATM-Geraten ausgewahlt.

www.dqatm.com
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TRENNMASCHINEN
FUR ALLE
ANFORDERUNGEN

GroBe und Form eines Werkstlicks
koénnen es erfordern, das Material vor
der Untersuchung in Segmente zu
zerteilen. Darum beginnt eine gute
Probenpraparation mit dem richtigen

Trennen.

Um Verformungen der Probe zu
verhindern, muss sie besonders schonend
aus dem zu untersuchenden Bauteil
entnommen werden. Hier garantieren
Prézisions-Trennmaschinen, die auf die
jeweiligen Ansprliche wie z. B. Geometrie
oder GréBe des Bauteils abgestimmt sind,
ein besonders beriihrungsarmes Trennen.
Durch das permanente Zuflihren von
Kuhlflussigkeit und unterschiedliche
Schnittarten werden thermische
Beschadigungen am Material verhindert

und Abrieb minimiert.

PRAZISIONS-TRENNMASCHINEN

TISCHMODELLE

Qcut 150 A

I Max. ProbengréBe: @ 40 mm
I Kappschnitt: 120 mm manuell /
automatisch

@ 250
|300

VOWweo e
BRILLANT 230

I Max. ProbengréBe: @ 110 mm

I Fahrschnitt: 250 mm, manuell

| Kappschnitt: 125 mm, manuell

I Querzustellung (Option): 100 mm, manuell

Qcut 200 A

Max. ProbengréBe: @ 75 mm

Fahrschnitt: 210 mm, automatisch

Kappschnitt: 80 mm, automatisch
Querzustellung (Option): 80 mm,

manuell / automatisch

Erweiterbar mit Rotationsvorrichtung fiir Proben

3/4
kw

LOeut 250 A

| Max. ProbengréBe: @ 95 mm

| Fahrschnitt: 225 mm, automatisch & manuell

| Kappschnitt: 170 mm, manuell

| Querzustellung (Option): 120 mm, automatisch

Qecut 250 M

| Max. ProbengréBe: @ 55 / 90 mm
(bis 25 mm Lange)
| Kappschnitt: 155 mm, manuell

Oeut 350 A

| Max. ProbengréBe: @ 135 mm

I Fahrschnitt: 260 mm, automatisch

| Kappschnitt: 180 mm, automatisch

I Querzustellung (Option): 140 mm, automatisch



STANDMODELLE

OOOoECE
Qcut 400 A

| Max. ProbengréBe: @ 150 mm

| Fahrschnitt: 345 mm, automatisch

| Kappschnitt: 200 mm, automatisch

I Querzustellung (Option): 150 mm, manuell / automatisch

@500
| 600

kW

Oeut 600 A

I Max. ProbengréBe: @ 244 mm

| Fahrschnitt: 550 mm, automatisch

| Kappschnitt: 360 mm, automatisch

| Querzustellung (Option): 550 mm, automatisch

@ 400
| 500

kw

o

oec

Oecut 500 A

| Max. ProbengréBe: @ 190 mm

| Fahrschnitt: 420 mm, automatisch

| Kappschnitt: 280 mm, automatisch

| Querzustellung (Option): 200 mm, automatisch

@500
/600

kw

Oeut 600

I Max. ProbengréBe: @ 244 mm

I Fahrschnitt: 550 mm, automatisch

| Kappschnitt: 360 mm, automatisch

| Querzustellung: 550 mm, automatisch

| B- und C-Achse: bis max. 360° (patentiert)

ALLES IM BLICK

@ 400
|500

15

XYY

PRODUKTANGABE
Trennscheibendurchmesser
- Angabe in mm

Antriebsleistung
- Angabe in kW

EASY-MUTTER

Durch die Easy-Mutter lasst
sich die Trennscheiben-
befestigung besonders
leicht I6sen. Fir die groBen
Trennmaschinen Qcut

500 A bis Qcut 800 A

sorgt ein Kraftspann-
muttersystem fir das
bequeme Einspannen der
Trennscheiben.

ACHSE

Achsantrieb manuell

Achsantrieb manuell oder
automatisch

Achsantrieb automatisch

ohne Z-Achse
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FUR DAS

OPTIMALE EINBE
MATERIALOGRAI
PROBEN T




EINBETTGERATE

WARMEINBETTPRESSEN

Opress 50

| Modularer Aufbau
| Max. Anzahl Presseinheiten: 2 oder 4
| Pressform: @ 25,2 - 50 mm
(8 unterschiedliche GréBen)
| Verschlusssystem: Schiebeverschluss

UV-EINBETTGERAT

Omount

200 x
260

| UV-Einbettungen in klrzester Zeit (60 Sekunden)

| Hocheffiziente, langlebige LED-Technologie

| Bis zu 12 Proben mit @ 40 mm
| AnschlieBbare Absaugung (optional)

Op 50 (p-s0)

| Einbettmodul zur Ergénzung des
Grundgerats

| Steuerung durch Grundgerat

| Pressform: @ 25,2 - 50 mm

@25
-40

1600

S EHE

1200
w

Opress 40

| Pressform: @ 25 - 40 mm

(6 unterschiedliche GréBen)
| Verschlusssystem: Bajonett
| Doppeleinbettung méglich

%o

Q

EINBETTEN
MIT FORMAT

QATM bietet robuste Warmeinbett-
pressen, welche durch verschiedene
Druck- und Temperaturmodi
Uberzeugen und méglichst spaltfreie
Einbettungen erzeugen. Zylindrische
Proben gangiger Durchmesser kénnen
ebenso hergestellt werden wie

rechteckige Einbettungen.

Unsere Einbettpressen tberzeugen
ebenfalls mit intuitiver Software und
guter Ergonomie. Des Weiteren bietet
QATM Gerate zur Kalteinbettung unter
UV-Bestrahlung an. Diese ermdglichen
die schnelle, transparente Ein-
bettung von materialographischer
Standardproben. Sie Uberzeugen
durch langlebige LED Technologie und

einfache Bedienelemente.

ALLES IM BLICK

PRODUKTANGABE

PressformgréBe oder
@25.2 A
“m max. Probenflache

- Angabe in mm

1200 Heizleistung
' - Angabein W
SPARFUNKTION
a Das Gerét besitzt
eine Eco-Funktion,
um einen geringeren

Wasserverbrauch zu
ermaglichen.



CLEVERE FU
MIT KOMFOR \
SICHERHEIT™ " &p




SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN

MASCHINEN ZUM VORSCHLEIFEN OPTIMALE PROBEN-

PRAPARATION

0,75 P (},‘IZ
kW kW

e Materialprobe ist einer der wichtigsten

Das Schleifen und Polieren einer

Schritte der Probenpréaparation.
Ziel ist eine verformungs- und
.| kratzerfreie Oberflache - denn
diese ist Grundvoraussetzung fur
eine aussagekraftige und korrekte

Beurteilung unter dem Mikroskop.

Durch das Kontrastieren mit einem

entsprechenden Atzmittel wird das

Gefuige haufig erst sichtbar.
Ligrind 100

| Nass-/Trocken-Bandschleifer

| Zwei Schleifbander fur unterschiedliche Kérnungen
I Endlosschleifbander: 100 x 920 mm

| Einfacher Bandwechsel

Ligrind XL

| Leistungsstarkes Planschleifgerat fur hohen Probendurchsatz

| Reproduzierbare Ergebnisse dank elektronischem Kraftmesssystem
und automatischer Abtragsmessung

| Automatischer Diamantabrichter und optionale Reinigungstation

MANUELLE SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN ALLES IM BLICK

/e /e PR PRODUKTANGABE

_— 1 ) Arbeitsscheibendurch-
| 0,55 2x 0,75 messer, in Klammern max.
— ;‘ o Probendurchmesser Einzel-
— andruck - Angabe in mm.
0,75
kW 15 Antriebsleistung
KW - Angabe in kW
.

Qpol 250 M1/M2

| Arbeitsscheiben: @ 200/250 mm
I Drehzahl: 30 - 600 U/min, stufenlos regelbar
| Einspindelig oder zweispindelig

Qpol 300 M1/M2

Arbeitsscheiben: @ 250/300 mm

Drehzahl: 30 - 600 U/min, stufenlos regelbar
Einspindelig oder zweispindelig
Visualisierung der aktuellen Schleifkraft
Timerfunktion

Automatisches Wasserventil

doser ™=

| Dosieraufsatz fur Standard-Suspensionsflaschen
| Einstellbare Dosiermenge

| Mittels Stativ frei positionierbar

| Anschraubbar an Polierképfe Qpol GO und ECO



- SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN

AUTOMATISCHE SCHLEIF- UND POLIERMASCHINEN

[pol @ (schieif- und Polierkopf) Qpol 250 A1/A2= Qpol 300 AT/A2 == Qdoser® /Qdoser ==
| Variabel einstellbarer Anpressdruck | Arbeitsscheiben: @ 200/250 mm | Arbeitsscheiben: @ 250/300 mm Automatisches Dosiergerat

(Einzelandruck: 5 - 45 N) I Programmspeicher fir reproduzierbare Ergebnisse | Programmespeicher fiir reproduzierbare Ergebnisse Dosierintervall variabel einstellbar
Einstellbarer Timer fur Praparationszeit | Einspindelig oder zweispindelig | Einspindelig oder zweispindelig Ruckspulfunktion
Werkzeuglose Probenhalteraufnahme | Einzel-/Zentralandruck: 6x @ 40 mm | Einzel-/Zentralandruck: 6x @ 50 mm Suspensionsvorratsflaschen nachfullbar

Einzelandruck: 4x @ 40 mm
Nachrustbar fur Qpol 250/300 M1/2

inkl. Zubehor flr den Einbau in den Polierkopf Eco
Autodosierung flir Endpoliersuspension,
erweiterbar auf 1 L-Fassungsvermdgen (nur
Qdoser Eco+)

SAPHIR 550 / RUBIN 520 Opol XL Opol Vibro

| Arbeitsscheiben: @ 200/300 mm I Arbeitsscheiben: @ 300/350 mm | Polierwanne: @ 308 mm

| Einzel-/Zentralandruck: 6x @ 50 mm | Zentralandruck: 50 - 750 N | Vibrationsfrequenz: 60 - 120 Hz

| Programmespeicher flir reproduzierbare Ergebnisse I Programmspeicher flr reproduzierbare Ergebnisse | Gewichte fur einstellbaren Anpressdruck der Probe
| Dosiergerat (Option): 6-fach | Integrierte Reinigungsstation (optional) | Programmspeicher fur reproduzierbare Ergebnisse
|

Einspindelig oder zweispindelig | Modulares Dosiersystem (optional) I Individuelle Probenhalter



KOMPAKTE SCHLEIF- UND POLIERROBOTER

Opol 250

Arbeitsscheiben: @ 250 mm

Zentralandruck: 20 - 350 N

Medienwechsler fir 16 Schleif- und Poliermedien
Dosierung: 6-fach, inkl. Feinstpoliersuspension
Reinigungs- und Ultraschallstation

|
1
1
1
1
| Integrierter Sedimentationsbehalter

ELEKTROLYTISCHES POLIEREN UND ATZEN

Netch 1000

I Strom-/und Spannungsdiagramm in Echtzeit

| Automatische Elektrolyt Temperaturregelung

I Anschluss flr zweiten Elektrolytbehélter (Option)

| Bis 200 Programme passwortgeschutzt speicherbar

Opol 300%=

Arbeitsscheiben: @ 300 mm

Zentralandruck: 50 - 450 N, variabel einstellbar
Folienwechsler Magazin

Dosierung: 6-fach, inkl. Feinstpoliersuspension
Bis zu 10 Probenhalterplatze

|
|
|
|
|
| Individuelle Konfiguration

Netch 100 M

| Transportables Gerét fur elektrolytisches Polieren und Atzen

| Netzunabhéangiger Betrieb

I Sehr leichter Li-lon Akku 187 Wh

| Auswechselbarer Elektrolytbehalter

I Integriertes Handschleifgerat optional

| Stabiles Aluminiumgehdause, epoxydbeschichtet, mit Tragbligel und Tragegurt

AUTOMATISCHE
SCHLEIF- UND
POLIERMASCHINEN

Mit den semi-automatischen
Schleif- und Poliermaschinen

kann sowohl im Einzel- als auch im
Zentralandruck gearbeitet werden.
Der Zentralandruck ermdglicht

das Schleifen und Polieren von
eingebetteten, uneingebetteten und
UbergroBen Proben. In Verbindung
mit einer Abtragsmessung kann bei
Bedarf automatisch auf eine definierte
Probenhdéhe abgeschliffen werden.
Beim Einzelandruck kénnen bis zu
sechs Proben unterschiedlichster
GréBen in einem Probenhalter durch
Andruck einzelner Presskolben

bearbeitet werden.

ELEKTROLYTISCHES
POLIEREN UND ATZEN

Beim elektrolytischen Polieren und
Atzen werden durch einen elektro-
chemischen Prozess Phasengrenzen
lichtmikroskopisch kontrastiert.
Durch dieses Verfahren kénnen
haufig mechanische Schleif- und

Polierschritte eingespart werden.

11
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PRODUKTUBERSICHT

Weitere Ausstattungen und Zubehére
finden Sie im Online Produkt-
Konfigurator auf www.gatm.co
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HARTEPRUFMASCHINEN I

MIKRO HARTEPRUFER NORMEN FUR DIE
HARTEPRUFUNG
$ VICKERS

DIN EN ISO 6507, ASTM E-92,
ASTM E-384

@ BRINELL
DIN EN ISO 6506, ASTM E-10

@ ROCKWELL
DIN EN ISO 6508, ASTM E-18

Oness 10/60M QOness 10/60 A+ Oness 60 A+~ Oness 60 A+ poRTAL
I Prifkraftbereich: 20 gf - 10 kgf | Prufkraftbereich: 20 gf - 10 kgf | Prufkraftbereich: 0,25 gf - 62,5 kgf | Prufkraftbereich: 0,1 kgf - 62,5 kgf - KNOOP

DIN EN ISO 4545, ASTM E-92,

Option: 0,25 gf - 62,5 kgf Option: 0,25 gf - 62,5 kgf | Prufmethoden: Vickers, Knoop, | Prufmethoden: Vickers, Knoop, Brinell
| Prifmethoden: Vickers, Knoop, | Prufmethoden: Vickers, Knoop, Brinell, Rockwell | Vollautomatische, Portalharteprifung ASTM E-384
Brinell, Option: Rockwell Brinell, Option: Rockwell | Vollautomatische, High-end Harte- und mikroskopische Analyse
| Halbautomatische, wirtschaftliche | Vollautomatische, wirtschaftliche Harte- prifung und mikroskopische Analyse | Automatischer 8-fach Werkzeugwechsler @ PLASTICS TESTING
Harteprifung und mikroskopische prifung und mikroskopische Analyse I Automatischer 8-fach Werkzeugwechsler | Als Portallésung bietet der Qness 60 DIN EN ISO 2039
Analyse | Automatischer 8-fach Werkzeugwechsler | Motorisierte und gesteuerte Z-Achse EVO einzigartige Verfahrwege und
| Automatischer 8-fach Werkzeugwechsler | Motorisierte und gesteuerte Z-Achse | Einzigartige 3D-Positionierungsfunktionen erméglicht damit neue Méglichkeiten in © CARBON TESTING
| Motorisierte Priifachse | Einzigartige 3D-Positionierungsfunktionen | Hochpréaziser XY-Schlitten der Mikro-/Kleinlastharteprifung DIN 51917
I Manuell verfahrbarer XY-Kreuztisch fur | Sehr préaziser XY-Schlitten | Integrierte Probenkamera fur | X500 /Y500/Z300 mm
einfache Harteverlaufsmessungen | Integrierte Probenkamera fur einzigartige Benutzerfreundlichkeit <&— CONVERSIONS
(CHD, NHD, SHD) einzigartige Benutzerfreundlichkeit — DIN EN ISO 18265, DIN EN ISO 50150,
ASTM E-140
ROCKWELL HARTEPRUFER REVOLUTIONARE
BILDAUSWERTUNG
MIT KI-TECHNOLOGIE MIKROSKOPIE & ANALYSE
@ PHASENANALYSE
ISO 9042, ASTM E-562
-~ .
@ KORNGROSSENBESTIMMUNG
DIN EN ISO 643, ASTM E-112
@ SCHICHTDICKENMESSUNG
Cness 150 CS Oness 150 CSA+ Cness 1ISORCS DIN ENISO 1463
| Prufkraftbereich: 1 kgf - 250 kgf | Prufkraftbereich: 1kgf - 250 kgf | HRA, HRC oder HBT Vollautomatische Eindrucks- @ SCHWEISSNAHT
I Prifmethode: Rockwell, HVT, HBT I Prifmethode: Rockwell, HVT, HBT I Ultra-schnelle Rockwellhérteprifung erkennung, auch bei geringen DIN EN ISO 5817
| Bewahrtes Konzept - neu definiert | Vollautomatische, zeitgeméaBe und | Zykluszeiten bis zu 2 Sekunden Kontrasten und schwierigen
| Das Multitalent fiir unerreicht wirtschaftliche Harteprifung Oberflachen
einfache Rockwellhartepriufung | XY-Schlitten Speziell entwickelt fur Vickers,
| Vollfarbiges 7* Touch Display | Einzigartige 3D Steuerungsfunktionen Knoop und Brinell Harteprifung

Mit integrierter Probenbildkamera Fur QpixControl2 Software




AUTOMATISCHE
EXPORTFUNKTIONEN

OBEBAL00B

Viele professionelle Exportfunktionen

sind standardmaBig méglich.

CALIBRATION
MANAGER

Der QATM Calibration Manager erinnert
an notwendige Uberprifungen mittels

Prufplatten.

QCONNECT

Qconnect ist die Schnittstelle in der
Qness QpixControl2 Software.
| PCI Plug-In / AMS Plug-In / QDAS Plug-In

VERDER IOT PLATFORM

il loT,

Vernetzung aller Gerate in der Verder
loT Cloud Umgebung.

I Virtuelles Labor

| Status der Gerate

| Maschinen Softwareupdate

| Backup und Reporting

GETITON

® Google Play

# Download on the
& App Store

HARTEPRUFMASCHINEN

MAKRO HARTEPRUFER

=

[Oness 250/750/3000C/CS®™  [ness 250/750/3000M/E™

[ness 200 CS [ness 200 CSA+ [Oness 250/750/3000 A+*

Prufkraftbereich: 0,3 - 3000 kgf
Prafmethoden: Rockwell,
Vickers, Knoop, Brinell

8-fach Werkzeugwechsler

Prufkraftbereich: 0,5 - 187,5 kgf | Prufkraftbereich: 0,5 - 187,5 kgf
Prafmethoden: Rockwell, Prufmethoden: Rockwell,
Vickers, Knoop, Brinell Vickers, Knoop, Brinell

5-fach Werkzeugwechsler 5-fach Werkzeugwechsler

Prufkraftbereich: 0,3 - 3000 kgf
Prafmethoden: Rockwell,
Vickers, Knoop, Brinell

8-fach Werkzeugwechsler

Prufkraftbereich: 0,3 - 3000 kgf
Prafmethoden: Rockwell,
Vickers, Knoop, Brinell

8-fach Werkzeugwechsler

| Bewahrtes Konzept - neu | Vollautomatische, zeitgeméaBe | Bewaéhrtes Konzept - neu | Variante M | Hochpraziser XY-Schlitten
definiert und wirtschaftliche Harteprufung  definiert - Manuell héhenverstellbarer | Vollautomatisierte
I Wirtschaftliche Harteprufung | XY-Schlitten | Ideal fur kleine Prufteile Prufkopf Gleichteilprufungen
| Mit integrierter Probenbild- - Ideal fiir groBe Prifteile | Schutzeinhausung mit
kamera | Variante E Lichtgitter

- Komfortable Prifkopf-
verstellung via Motor

- Alle BauteilgréBen und hohe
Verspannkrafte

Einzigartige 3D
Steuerungsfunktionen
Integrierte Probenbildkamera
fur einzigartigen Bedienkomfort

SOFTWARE FUR HARTEPRUFUNG UND ANALYSE

i, ormon
m
i
\

LNpix 12 [Npix CONTROLE W LNpix CONTROLE L¥pix inspecT

SOFTWARE MODULE

| GroBe 12“ Touch-Bedieneroberflache
| Vollautomatische Bildauswertung
| Vollbildmodus

I Ubersichtliche Chargenverwaltung

| Effektive Vorlagennutzung

| Umfangreiche Datenverwaltung

| Daten Import- und Exportfunktionen

| Innovatives 3D Bedienkonzept

| Professionelles Erstellen
vollautomatischer Prifprogramme

| Umfangreiche Datenverwaltung

| Daten Import- und Exportfunktionen

| INSPECT Phasenanalyse

| INSPECT Schichtdickenmessung

| INSPECT KorngréBenbestimmung
| INSPECT SchweiBnahtvermessung



KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Oness B0 A+52 sample Disc Oness 3000 A+ 1000 mm Schlitten ONness BHT 10 kgf - 3000 kgf

| Schleifen, Polieren und Harteprifen in | Automatisierte Serienprtfungen | Vollautomatische Brinell/Rockwell
einer Aufspannung auf dem 1000 mm Schlitten Harteprifanlage

| Probenhalter ist kompatibel mit der | Robuste Industrieausfihrung | Integrierte Prufpunktvorbereitung
Schleif- und Poliermaschine Qpol XL | Datenanbindung an Gbergeordnete (Frasvorrichtung)

Kundensysteme

Integrierte Absaugung
Diverse Ausstattungsvarianten und
Automatisierungen

OPTISCHE ANALYSE

E\’EyE 800 C\Vpix CONTROLE' Inspect Vision System OOmobile

| Schnelle, hochauflésende und effiziente optische | Schnell, hochauflésend und effizient fur optische | Mobile Bildauswertung von bestehenden
Analyse und Vermessung von Proben Analyse und Vermessung von Proben zur Brinelleindriicken

I Innovative LED-Analyse-Raumbeleuchtung mikroskopischen Auswertung | XLED Brinell Auswerteeinheit

8,5 Megapixel Farb-Kamerasystem | Kompatibel zu Auflicht- und/oder Geeignet fur Brinell Methoden mit 10 mm, 5 mm
20-fach optischer Zoom, Stereomikroskopen und 2,5 mm Kugel
35-fach kombinierter Zoom (optisch und digital) Blickfeld 8,6 x 6,6 mm, inkl. 2-fach digital Zoom
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MIT SYSTEM




LABOREINRICHTUNG

SYSTEMLABORMOBEL

Laborplanung

Das QATM 3D Lab ist ein leistungsstarkes Com-
puterprogramm, mit dem wir Zeichnungen von
kundenspezifischen Geraten und Laborlayouts
in einem realistischen dreidimensionalen Format
anzeigen kdnnen.

Labor- und Schreibtische

Konfigurieren Sie Ihren optimalen Laborarbeitsplatz
mit Losungen aus dem umfangreichen QATM
Labormébelprogramm.

Labortische:

| duBerst stabil und hochbelastbar

| schwingungsgedampft (optional)

Schreibtische:

| elektrisch oder manuell héhenverstellbar

| mit integriertem Kabelmanagement

MaBgeschneiderte Labormébel

Das Labormobel-System vereint QATM-Qualitat mit

einem durchdachten und flexiblen Modulsystem.

| Unterschrénke, Eckschrénke, Abschlussschréanke

| Oberschranke, Regale

| Taren, Einlegebéden, integrierte Medienleisten

| Arbeitsplatten

| Einbauten wie z.B. Umwalzklhlung,
Sicherheitsschrank, Einbausptile, Abfallsammler

~

Regale und Schrdnke

| Die offenen Regale sowie die zweitlrigen
Schranke sind mit verstellbaren Fachbdéden
ausgestattet. Die Schranke kénnen auch
abschlieBbar bestellt werden.

| Regale und Schrénke sind in den Hohen 900 mm,
1200 mm und 1950 mm erhaltlich.

Standardschréinke

Unsere Auswahl an Standardschranken aus dem

SYSTEMLABORMOBEL-Programm bietet die ideale

Basis fir die Aufstellung von QATM-Tischgeréaten!

| Robuste, korrosionsfreie Konstruktion,
pulverbeschichtetes Aluminiumgehause

| Ideal zur Integration von Umluftkiihlung oder
Sedimentationsbehalter

| Sanft schlieBende Tlren und Schubladen

Sduren-Laugen-Schrank

| Laborschranke fur Sduren-Laugen und Gefahr-
stoff-Aufbewahrung mit Abluftiberwachung sind
fur den Laboreinsatz konzipiert und entsprechen
den Richtlinien fur eine sichere und vorschrifts-
maBige Lagerung. Der Sicherheitsschrank kann
optional fur die Lagerung brennbarer Flussigkeiten
eingesetzt werden.

KOMPLETTE LABOR-
EINRICHTUNG

Vom einzelnen Gerét bis zum
Laborcontainer mit Vollausstattung
hat QATM fur Ihre Bedurfnisse

eine maBgeschneiderte

Lésung. Alle Bauteile sind

fur eine umweltfreundliche

Materialrtickfuhrung konzipiert.

Das Labormé&bel-System vereint
bewidhrte QATM-Qualitat mit einem
flexiblen Modulsystem. Ausgehend
von dem Basismodul aus Aluminium
kann jedes Schrankelement mit
Schubladen, Tiren, Einbauten und
Oberbau individuell ausgestattet

werden.
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RUNDUM VERSORGT

Hier finden finden Sie unseren
aktuellen Verbrauchsmaterialkatalog:
www.qatm.de/de/downloads/prospekte

EXPERT GUIDE
MATERIALOGRAPHIE/
METALLOGRAPHIE

Leitfaden fur den Praktiker und Einsteiger

|

| Tipps & Tricks

I Vermeidung von Artefakten
|

Von der Probenentnahme bis

zum fertigen Schliff

Qprep VERBRAUCHSMATERIALIEN

ALLES ZUM TRENNEN, EINBETTEN, SCHLEIFEN, POLIEREN, ATZEN,
ANALYSIEREN UND HARTEPRUFEN

| Diamant-Trennscheiben | Diamant-Topfscheiben

s

| Klihlschmier- und Korrosions- | Zubehér fur Wartung und Pflege | Filterzubehor fur Umwalzkihlung | Hilfsmittel zum Einbetten
schutzmittel

o

|

i

| Warmeinbettmittel | Kalteinbettmittel | Infiltrationsgerat | Kalteinbettformen



| Solution Boxes | Diamantschleifscheiben | Befestigungssystem fiir Schleifpapier | Hafttrager | CONTERO Feinschleifscheiben
| SiC-Schleifscheiben ohne Riickseitenbeschichtung
(GALAXY QUICK-Tap)

| Siliciumkarbid-Schleifpapiere | Endlos-Schleifbander | Diamantsuspension | Diamantpaste | Poliertticher
| Diamantspray

| Exsikkatorschrank | Atzmittel | Sonstiges Laborzubehoér | Zubehor fur die Mikroskopie | Harteprufplatten und Indenter
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VERDER,_

VERDER SCIENTIFIC ist ein Zusammenschluss flihrender Laborgerate-
unternehmen, die in der Probenvorbereitung und -analytik fir die

Qualitatskontrolle sowie fiir Forschungs- und Entwicklungszwecke tatig sind.

Als vertrauenswiurdiger Lésungspartner erméglicht Verder Scientific
Tausenden von Unternehmen, wirtschaftlichen, technologischen und
6kologischen Fortschritt zu gewéahrleisten, indem sie ihre wissenschaftlichen
Anwendungen erfolgreich vorantreiben. Gemeinsam machen wir die Welt zu
einem geslinderen, sichereren und nachhaltigeren Ort.
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